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L*s ^oiivato invention concerne un precede pour i'aa 
seiabla^*. u-iu» u iiout tie pieces de construe tioii *»t f *»n particuiicr 
de puiincaux pour dea /evetemcnts. 

On connaxt dea precedes pour V assemblage bout *x bow 
de pieces de construction, pour la mise a execution desquela lea 
zones d' assemblage sont profilcew et sont assemblies entre elles 
par vissage t par soudage, par recouvrement t avec des reglettes de 
sevr age ou au moyen d'autres modes d 9 assemblage . L • inconvenient q^ 
present cnt ces modes d f assemblage reside dans la depense relet i- 
vement elevce do fabrication et de montage qu'ils necessxtent 
ainsi que dans la difficult e de compensation Ues tolerances de 
fabrication. En outre, avec les precedes connus, il n'est pas 
possible, ou 11 n'est possible que moyennant une depenae impor- 
tante, d'obtenir un assemblage dea pieces de construction entre 
elles qui aoit exempt de ponts thermiques. 

La present© invention a pour but de creer un proce- 
de pour 1* assemblage de pieces de construction, au moyen duquel 
les depenaea de fabrication et de montage seront reduites en com- 
paraiaon de cellea que neceiiitent lea procedea connus, et dans 
lequel pourra etre obtenue une zone d' assemblage exempt e de ponts 

* 

thermiques. 

Conformement a 1 •invention, ce probleme eat reeolu 
du fait que I 1 element d v assemblage sera constitua par une matiere 
calorifuge pouvant foiaonner, cat element d' assemblage etant cons 
titue par un aemi-produit prefabrique. 

Les pieces de construction a assembler entre elles 
sont constitutes d 'une maniere telle qu'il existe a la zone d'as- 
semblage au moins un espace vide* En introduisant l'element d'as- 
semblage suivant 1 'invention et en produisant son foiaonnement , 
on obtient entre les pieces de construction un assemblage a contr 
depouille. L'element d'assemblage est constitue par une sonde 
tubuiaire disposee concentriquement , qui est entouree par une 
matiere granuiee pouvant foisonner, cette matiere etant de pre- 
ference du polystyrol. La sonde et la matiere granuiee sont 
entourees par un Luyau mince elastique. L'element d'assemblage 
a de preference une longueur a peu pres egale a ceile de la zone 
d'assemblage. La sonde possado des ouvertures d* sortie qux sont 
repartxea sur toute sa longueur et sur tout son poartour et a 
travers lesquelles sort le fluide de luibonnement qui est, de 
preference, de la vapeur d'eau. Le iluide tie foiaonnement est 
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' -*>4* f.rmifi. Aprea 1 • achevement de 1' opera- 
1'extremite opposee eoit fermee. *pr« 

, M „„A« deneoro dan a la matiere ayanx 
tion de foiflonneoent. la aonde aeaieure 

5 foiflonne. . 

Grace 4 ce precede d- assemblage dee pieces de 

. construction entre elXes, Xe. temp, -e ^.7^^^^ 
d'une maniere important.. En outre, grace a X. f aciXite d ad.p 
du voXu-e de foi.onnement. ii est po.sibXe d'obtenir une compen- 
10 eation et endue dee toXerances. IX est egaXement po.sibXe. au 
BO yen d'un. configuration appropriee de. element, for-ant Xe. 
esp.ce. vide, de con.tituer le. zones d' assemblage de maniere 
au'elXe. .oient .x«8>tei de pont. thermique.. 

L 1 invention .era mi.ux compri.e A i'aide de Xa 
15 de.cription, qui va suivre. d'un exe.pl. d. realisation de I'in- 
vention, represent, sur Xe. de..in. annexe., dan. X.squeX. . 

- Xa figure 1 montre une zone d'assembXage entre 
deux panneaux. X- element d-a.-embXage ayant ete introduit et Xe 
foi.onnement n' ayant pa. encore eu Xieu 5 

2Q . la figure 2 montre Xa zone d'aa.emblage .uivant 

la figure 1 apre. que le foi.onnement a eu lieu i 

- la figure 3 montre la fixation d'une cheville 
dan. une pl.que, dan. 1. pha.e de preparation de I'—e-blage ; 

- la figure 4 montre la xone d' assemblage suivant 
25 la figure 1, apre. que le foi.onnement a eu lieu. 

Le. figure. 1 et 2 montrent une zone d' assemblage 
entre de. panneaux en couch.. , dan. le.quel. le. couche. de recou- 
vrement 1 de. piece, de con.truction 2 et 3 « assembler font 
.aillie au-dela de leur corp. de b.se ou corp. de remplie.age, et 

30 .ont coudee. a leur. extremite. anterieures. On introduit 1'ele- 
m ent d.a..emblage dan. un e-p.ce vide k forme par le. couche. de 
recouvrement en ..illie. L • element d'aasemblege e.t con.titue 
par une sonde tubulaire 5, di.po.ee cnncentriquement , qui e.t 
entouree par une matiere gr.nulee 6 pouvant foisonner. Cette m«- 

35 tier, granulee e.t entouree a .on tour par un tuy.u flexible 

mince 7, ela.tique et perfore. L. fluide d. Toi-cnne-en^ qui e.t 
de preference de la vapeur d'eau.e.t introduit a traver. une 
ouvertur. men.gee a un. extremite de 1. .onde. il se repand dan. 
cette derniere et passe a traver. de. ouv.rture. de .ortie 8, 

40 qui -ont repartie. .ur tout. 1. longueur de la sonde 5 et a la 
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aorti. deaau.lle. il rencontr. 1. „tiir. granule. a prodult 

l.Td.ux f0i ' 0,me - ent ^ "«ir. granule. 6 q ui a. repand dftn . 
1.. deux eapace. vide. 4, de .orte qua 1 . aaeeafclage de. deux 
pxece. d. conatruction trouv, .i n .i obtenu. 

Les figure. ) et 4 aontrent la fixation d'un. 
chevill. 10 dan. una pl. qu . 9 . La chevlll . l0 --t d , u _ 

n. manxer. tall. qu . e lle re- P lit 1. fonction da 1. aonde. 

4 + , » B±en ent « d «. 1« Praaent. invention n'e.t pa. li- 

-it.. 4 I'. xea.pl. de reali.ation decrit ci-deaau. .t repre.ent. 
A partir duquel on pourr. pr . V oir d'.utre. .ode. et d'autre. ' 
fonne. d. reali.ation. ..n. ^ on a . ecarte ^ 

de 1 'invention. F 
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RgygMDICATIOgS 
!•) Precede d'es«e»bla«e de piece, de cen.truc- 



„ ..p.c. vide o..T«. procMi «r.c.*ri. 4 . « 
°"ch 4 ;».nt d. 1 .., 4 r.ti« d. ,.!..,»-«.«. d-~r. *— lB 
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